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Streszczenie

W artykule przedstawiono informacje dotyczqce zdolnosci
produkcji i wzbogacania wegli w kopalniach KHW S.A. ze
szczegolnym uwzglednieniem charakterystyki technicznej
i technologicznej eksploatowanych zaktadéw przerébczych.
Przedstawiono réwniez dane na temat uzyskiwanych
parametréw jakosciowych produktéw handlowych.

Summary

Information on coal production and its preparation capa-
bilities in the mines of Katowice Holding S.A. is presented
with special attention paid to technical and technological
characteristics of the operational coal preparation plants.
The data on quality parameters of commercial products
achieved at those plants is also provided.

1. Wprowadzenie

Katowicki Holding Weglowy S.A. jest pierwsza
i jedyna tego typu organizacja dziatajaca w struktu-
rze polskiego przemystu wegla kamiennego. Powstat
29 czerwca 1993 roku w wyniku potaczenia 11 ko-
pala bedacych jednoosobowymi spdtkami Skarbu
Panstwa.

Dzi$ w sktad KHW S.A. wchodzi 6 nowoczes-
nych kopan usytuowanych w rejonie miast: Katowi-
ce, Mystowice, Sosnowiec i Ruda Slaska.

Sa to kopalnie:

1. Introduction

Katowice Coal Holding S.A. (KCH) is the first
and the only such type of organisation operating
within the structure of Polish hard coal industry. It
was founded on 29th June 1993 as a result of the
integration of 11 independent mines wholly owned
by the State Treasury.

Today KCH S.A. integrates six modern mines
located in the region of the following cities: Ka-
towice, Mystowice, Sosnowiec and Ruda Slaska.

The mines are:

Kopalnie tys. ton/rok ton/dobe

Mines thousand tons/annum Tons/day
Murcki 2700 10500
Mystowice 1920 7380
Wesota 3200 13 000
Wieczorek 1900 7 500
Wujek — Slask 3100 12 000
Staszic 3500 13500

oraz wchodzaca w skiad Katowickiej Grupy Ka-
pitatowej S.A. (KGK S.A)):

Kazimierz — Juliusz Sp. z 0.0.

Z mozliwosciami produkcyjnymi na poziomie
17,5 min ton/rok netto (okoto 21 min ton/rok brutto)
KGK S.A. jest drugim krajowym i jednym z naj-
wigkszych europejskich producentéw typowych
wegli energetycznych. W strukturze produkcji sorty-
menty grube stanowia okoto 2,7 min ton/rok, a sor-

an integral part of Katowice Capital Group (KCG)
S.A. (KGK S.A) is also:

900 3600

With the net production potential of 17.5 min
ton/annum (about 21 min ton/annum of gross pro-
duction) KCG S.A. is the second largest home pro-
ducer and one of the largest European producers of
typical steam coals. In production structure lump
size coals constitutes about 2.7 mt/annum, and me-
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tymenty srednie 1,25 min ton/rok. Pozostata ilos¢
stanowia sortymenty miatowe.

Gtowni odbiorcy wegla z katowickich kopaln to:
— energetyka zawodowa — ok. 8,45 mlin ton/rok,
— cieptownictwo, przemyst, gospodarstwa domowe —

ok. 5,42 min ton/rok.

Pozostata ilos¢ — w zaleznosci od koniunktury

i poziomu cen — kierowana jest na eksport.

2. Charakterystyka techniczna zaktadow
przerdbczych.

Wszystkie wyzej wymienione kopalnie posiadaja
wiasne zaktady wzbogacania wegla, przy czym za-
kres wzbogacania dostosowany zostat do jakosci ak-
tualnie i perspektywicznie eksploatowanych pokfa-
dow wegla.

Niemal wszystkie zaktady (za wyjatkiem KWK
Wesota) pracuja w uktadzie dwu systemowym z pet-
nym wzbogacaniem sortymentdw grubych i srednich
we wzbogacalnikach DISA z ciecza ciezKa.

Pluczki osadzarkowe do wzbogacania sortymen-
tow miatowych eksploatowane sa w 3 zakkadach:
Murcki, Mystowice i Staszic. Zaktad przy KWK
Murcki jako jedyny stosuje flotacyjne wzbogacanie
mutdéw weglowych.

Prowadzona przez Holding polityka maksymal-
nego ograniczenia produkcji sortymentow muto-
wych (<0,5 mm) ma odzwierciedlenie w pracy obie-
gow wodno — mutowych, ktére sa eksploatowane
w ukladzie zamknigtym — z klarowaniem wod po-
ptuczkowych w osadnikach typu Dorr oraz mecha-
nicznym odwadnianiem zageszczonych mutéw i two-
rzeniem na biezaco mieszanek energetycznych.

Charakterystyke sekcji technologicznych oraz
zdolnosci  produkcyjnych zaktadéw przerdbczych
funkcjonujacych przy kopalniach KHW S.A. przed-
stawiono w tabelach 1 i 2.

Oprécz wyzej wymienionych zaktadéw przerdb-
czych — holdingowa spotka Katowicki Wegiel Sp.
z 0.0. eksploatuje dodatkowo dwa zakfady prze-
robcze istniejace przy zlikwidowanych Kopalniach
(Ruchach) ,,Juliusz” w Sosnowcu i ,,Kleofas” w Ka-
towicach.

Zaktad przer6bczy ,Juliusz” przeznaczony jest
gtéwnie do produkcji EKORETU — paliwa weglo-
wego do niskoemisyjnych kottéw z paleniskami
retortowymi. Zaktad zaopatrzony jest w sktad pot-
produktow i produktu finalnego, polowy system
sortujacy typu NORDBERG SW 351 o wydajnosci
do 40 ton/godz., wezet wazenia i zatadunku na wa-
gony i samochody oraz wydziat konfekcjonowania
EKORETU w worki po 25 kg.

EKORET o granulacji 5 — 25 mm produkowany
jest tu na bazie wzbogaconych sortymentéw miato-

dium size coals 1.25 mt/annum. Fine coals constitute
the remaining part of the production.

The main customers of coal from KCH mines
are:
— commercial power generators — about 8.45 mt/annum,
— heating plants, industry, domestic — about 5.42

mt/annum.

The remaining quantities — depending on the

situation and price level — are sent for exports.

2. Technical characteristics of coal
preparation plants.

All the above mentioned mines have their own
coal preparation plants whereas the method of pre-
paration is adjusted to the quality of currently
mined coal seams and those to be exploited in the
future.

Nearly all coal mines (with the exception of
Wesota mine) operate in two — system mode with
complete preparation of coarse and medium size
coals in DISA washers with dense medium.

Jig washery for washing of fine coals are ope-
rated in 3 plants: Murcki, Mystowice and Staszic.
The plant at Murcki mine, is the only one, applying
flotation washing of coal slurries.

The policy run by the Holding Company, con-
sisting in maximum reduction of slime product ge-
neration (<0.5 mm), is reflected in the use of water
slurry circuits which are operated in a closed-cir-
cuit mode with clarification of washing waters in
the sedimentation thickeners of the Dorr type and
mechanical dewatering of the thickened slimes and
creation of power mixtures on current basis.

The characteristics of the processing sections
and the throughput potential of coal preparation
plants operating in the mines of Katowice Coal
Holding are presented in Tables 1 and 2.

Besides the above mentioned coal preparation
plants — a holding company Katowicki Wegiel
(Katowice Coal) Ltd co. is running the two
additional coal preparation plants left in operation
after the closure of “Juliusz” mine in Sosnowiec
and “Kleofas” mining area in Katowice.

“Juliusz” coal preparation plant is used mainly
for the production of EKORET - a coal fuel for
low-emission boilers with retort burners. The plant
is provided with a storage of semi-products and
final product by a field storing system of
NORDBERG SW 351 type with a throughput of up
40 ton/hour, weighing and loading onto the rail
cars and trucks. The EKOTRET product is
marketed in 25 kg bags.

EKORET of grain size 5 — 25 mm is produced
on the basis of washed fine and medium size coal
from “Kazimierz-Juliusz” and “Mystowice” mines.
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wych i érednich z kopaln ,,Kazimierz-Juliusz” i My-
stowice.

Ponadto w zaktadzie tym przygotowuje si¢ mie-
szanki energetyczne o specyficznych parametrach —
dostosowanych do wymagan niektorych odbiorcow.

Podobny zakres dziatan prowadzony jest w Za-
ktadzie Przer6bczym przy zlikwidowanej kopalni
»Kleofas”. Istniejaca tu dodatkowo zmodernizowana
ptuczka zawiesinowa pozwala na wzbogacanie sor-
tymentéw miatowych i srednich.

Zaktady przerdbcze nalezace do katowickich ko-
paln wymagaja sukcesywnej modernizacji i likwi-
dacji zaniedban inwestycyjnych z lat ubiegtych.

Dotyczy to przede wszystkim takich elementow
jak:

— uporzadkowanie i usprawnienie poszczegol-

nych weztéw technologicznych,

— wdrozenie wysokosprawnych technologii odwa-
dniania drobnoziarnistych wegli w celu popra-
wy jakosci produktdéw i maksymalnej redukcji
zrzutéw mutu poza obieg wodno — mutowy,

—nowoczesne uklady do przygotowania mie-
szanek energetycznych,

— kompleksowe oprzyrzadowanie kluczowych
ciagbw technologicznych w elektroniczne
urzadzenia kontrolno — pomiarowe.

Tablica 1
Zdolnosci produkcyjne zaktaddw przerdbczych
i sekcji technologicznych kopaln KHW S.A. (t/h)

Besides power mixtures of special parameters —
adjusted to the requirements of certain customers
are being prepared in this particular plant.

Similar scope of operations is carried out in
coal preparation plant at the closed “Kleofas”
mine. The additional dense medium washery
existing here allows for washing of fine and
medium size coals.

Coal preparation plants belonging to Katowice
mines require progressive modernisation following
the lack of investment and neglect from previous
years.

The main priorities are:

— setting in order and improvement of particular

process circuits,

— implementation of more efficient dewatering
technologies for fine coal to improve the
quality of the products and maximise the
reduction of slimes disposal outside the water
=slurry circuits,

— modern arrangements for preparation of power
mixtures,

— up to date instrumentation of key technological
circuits with electronic monitoring-measure-
ment equipment.

Table 1
Capacity of coal preparation plants
and their sections at the KCH S.A. mines (tph)

sInieni Wujek

wyszgzegolmenle Murcki | Mystowice | Staszic Wesota | Wieczorek - ! .
description Wujek Slask
ilos¢ systemoéw . 2 5 5 1 2 2
number of production systems
wydajnosé brutto 900 850 1400 1800 600 875 | 10000 Y40P¢
designed capacity of c.p.p. t/day
stacja przygotowania wegla 900 850 1400 1800 — 875 700
pretreatment station
Klasyfikacja wstepna 900 780 1400 1800 600 875 700
preliminary classification
phuczka zawiesinowa 600 480 750 1100 370 430 250
dense medium washery
_p_#uczka osadzarkowa 340 230 200 o o - o
jig washer
flotacja
flotation %0 T o T T o T
suszarnia . . . . . . .
dryer plant
roztadunek wegla obcego . . . . . . .
foreign coal unloading
rzucanie na zwat 600 430 400 800 300 450 | 3000 YZMiane
disposal to storage area t/shift
Zbieranie ze zwaku 600 200 300 600 200 350 | 2000 VZMiane
rediming from storage area t/shift
zatadownia wegla 450; 700 800 1900 900 — 800 8000 t
coal loading
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3. Parametry jakosciowe produktow

handlowych

Parametry jakosciowe sortymentdéw handlowych
sa wypadkowa warunkow zalegania ztoza, jakosci
wegla w poktadach, stosowanego systemu eksploa-
tacji, mozliwosci wzbogacania wegla i tworzenia
mieszanek energetycznych w dostosowaniu do wy-
magan odbiorcOw — dotyczy to szczegdlnie miatdw
energetycznych.

W wydobyciu netto Katowickiej Grupy Kapita-
towej udziat poszczegdlnych grup poktadéw w roku
2004 byt nastepujacy:

3. Quality parameters of commercial

products

Quality parameters of tradable coal sizes depend
on the inherent properties of the seams being
worked, coal quality in seams, applied exploitation
system, possibilities of coal preparation and
blending of power mixtures as required by the
customers — especially for steam fine coal.

In the net production of Katowice Capital Group
the share of particular groups of seams in 2004 was
as follows:

Poktady grupy 300 . .
Seam of the group 300 22,7%
Poktady grupy 400 .
Seams of the group 400 12,4%
Poktady grupy 500 .
Seams of the group 500 60,6%
Poktady grupy 600 13%
Seams of the group 600

Za wyjatkiem KWK Wesota udziat poktadow
grupy 500 w produkcji przekraczat 50%. Kopalnie
Kazimierz-Juliusz i Mystowice eksploatuja wy-
tacznie pokiady grupy 500. W prognozach pro-
dukcji do roku 2010 udziat pokfadéw tej grupy
bedzie wzrastat.

W nadawie na zaktad przerébczy srednie wazone
zapopielenie wynosi ok. 25,5% i waha sie zaleznie
od kopalni od ok. 13,5% (Wesota) do ponad 37%
(Murcki, Wujek).

Srednie parametry wegla handlowego produko-
wanego przez kopalnie KGK to:

Warto$¢ opatowa
Net calorific value

Zawartos¢ popiotu

J— 0,
Ash content 16,2%
Zawartos¢ siarki 0
Sulphur content T 0,62%
W tym:
— sortymenty grube

Warto$¢ opatowa
Net calorific value

Zawartos¢ popiotu
Ash content

Zawartos¢ siarki
Sulphur content

— 23890 KJ/kg

— 28800 KJ/kg

— 4,1%

0,43%

With the exception of “Wesota” mine the share
of seam of group 500 in total production was in
excess of 50%. “Kazimierz-Juliusz” and “Mysto-
wice” mines exploit only seams of group 500. In the
production forecasts till 2010 the share of seams
from this group will be increasing.

In the feed to coal preparation plants the average
weighted ash content is about 25.5% and waste,
depending on the mine, from about 13.5% (Wesota)
to more than 37% (Murcki, Wujek).

Mean parameters of commercial coal produced
by the mines of Katowice Capital Group is as below:

; od 51600 9° 26 600 Kurkg
rom to
od 1 90 21%
from to
od 49 d0 0,7%
from to
In which of:

— coarse coals

; od 54800 9° 31540 Kulkg
rom to

od ,, do 13.1%
from to

od gg do 0,57%
from to
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— sortymenty srednie

Warto$¢ opatowa

Net calorific value 22 220 KJ/kg

Zawartosé¢ popiotu

- 0,
Ash content 4.1%

Zawartosc¢ siarki 0
Sulphur content — 0.45%

— sortymenty miatowe (< 20(10) mm)

Warto$¢ opatowa

Net calorific value 22 200 KI/kg

Zawartos¢ popiotu

_ 0,
Ash content 19,5%

Zawarto$¢ siarki

0,
Sulphur content 0,68%

Na bazie wyzej wymienionych wegli istnieje
mozliwos¢ tworzenia catej gamy sortymentéw han-
dlowych o parametrach dostosowanych do wymagan
niemal wszystkich uzytkownikow wegla.

4. Podsumowanie

Zaktady przerdbcze istniejace przy kopalniach
KHW S.A. spetniaja swoje zadanie w zakresie
wydajnosciowym i technologicznym. Wymagaja jed-
nak sukcesywnych dziatan modernizacyjnych i in-
westycyjnych w celu usprawnienia poszczegoélnych
weztdw technologicznych i obnizenia kosztow pro-
dukcji, oraz poprawy kontroli ilosci i stabilizacji
jakosci nadawy i produktow wzbogacania ze szcze-
go6lnym uwzglednieniem sortymentéw handlowych.

— medium size coals

od" 54200 9 31290 Kilkg
from to

od 5, do 13.1%
from to

od 4, do 0,66%
from to

— fine coals (< 20(10) mm)

od do

from 20,95 1 25600 KI/kg
od 4,4 do 21.5%
from to
od g, do 0,78%
from to

There is a possibility to prepare a whole
spectrum of marketable coal grades with parameters
adjusted to requirements of almost all coal custo-
mers on the basis of the above mentioned coals.

4. Conclusions

Coal preparation plants existing in the mines of
Katowice Coal Holding S.A. fulfil their task with
regard to effciency and technology. However, they
require successive modernisation activities and in-
vestments to improve particular process circuits and
reduce production costs. There is a need to improve
coal quality monitoring and stability of the feed qua-
lity and products of coal preparation with particular
attention paid to the variety of marketable grades.
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